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DANSK

BRUGSANVISNING

Introduktion

For at du kan fa mest mulig gleede af dit nye
rorgevindsaet, beder vi dig gennemlaese denne
brugsanvisning og de vedlagte
sikkerhedsforskrifter, for du tager sattet i brug. Vi
anbefaler dig desuden at gemme
brugsanvisningen, hvis du senere skulle fa brug for
at genopfriske din viden om sattets funktioner.

Rorgevindsaettets dele

Ledning

Sikkerhedskontakt

Tend/sluk-knap

Omskifter til hgjre-/venstrelgb
Kulbgrsteholder

Motorhus

Rorhage

Ottekantet klup (skeerehovedholder)
9. Skerehoveder

o N O U1 &~ W N =

10. Rortvinge med travers
11. Oliekande

Tekniske data

Spaending/frekvens: 230 V ~ 50 Hz
Effekt: 1.400 W
Hastighed, ubelastet: 24 o/min
Hastighed, belastet: 14 o/min

Rordimensioner: %" 34", 1" og 1%4"

Seerlige sikkerhedsforskrifter

Rorgevindsaettet er beregnet til gevindskaering i
almindelige galvaniserede ror. Forsgg ikke at
skaere gevind i ror af harde metaller som f.eks.
rustfrit stal, da det kan beskadige maskinen.

Af hensyn til vaerktgjets holdbarhed og gevindets
kvalitet er det meget vigtigt, at bade roret og
skaerehovedet smores med skereolie under hele
processen.

Pas pa, at rortvingen ikke presses mod maskinens
side under drift, da det kan beskadige maskinen.




DANSK

BRUGSANVISNING

Find det skaerehoved (9), som har den rette
diameter til formaélet, og indsaet det i maskinens
ottekantede klup (8). Skub skaerehovedet ind i
kluppen, indtil det gar mod flangen, og kluppens
laseringe gar ind i skeerehovedets lasespor.

Roret skal spandes fast i rortvingen (10). Den
ende af roret, der skal skeeres gevind i, skal pege i
samme retning som traversen. Spaend roret sa
hardt fast i rertvingen som muligt, men kun med
handkraft! Serg for, at roret og traversen er
parallelle. Rgrets ende skal vare savet lige over.

Nar rgret er fastspeendt i rertvingen, skal traversen [ AR TR
skubbes ind i rgrhagen (7). Samtidig skal roret ; ,
skubbes ind i kluppens abning, indtil det rammer

skaerehovedet.




DANSK

BRUGSANVISNING

Seet omskifteren til hojre-/venstrelgb (4) i
positionen ,,ind“, sd pilen peger ind mod dig selv.

Stat roret med venstre hand, og pres det mod
skarehovedet.

Tryk sikkerhedskontakten (2) og teend/sluk-
knappen (3) ind samtidigt med hgjre hand.

Skerehovedet begynder at skaere gevind i roret.
Nér skarehovedet har skaret 1-2 omgange gevind
i raret, skal du stoppe maskinen ved at slippe
knapperne.

Tryk nu sikkerhedskontakten og taend/sluk-
knappen ind samtidigt med venstre hand, mens du
konstant smgrer roret og skeerehovedet gennem
sideabningerne i kluppen.

Fortseet, indtil du har skaret det nodvendige
gevind, og stop herefter maskinen ved at slippe
knapperne.

Seaet omskifteren til hgjre-/venstrelgb i positionen
"ud", sa pilen peger vek fra dig.

Tand maskinen. Roret kores den modsatte vej ud
af skerehovedet.

Nar rgret er helt fri af skaerehovedet, slukkes
maskinen ved at slippe knapperne.




DANSK

BRUGSANVISNING

Vedligehold

Kontroller regelmaessigt, at kulbgrsterne er i god
stand.

Miljgoplysninger

Du kan vaere med til at veerne om

> miljoet! Folg de galdende miljoregler:
Abn dakslet til kulbgrsteholderen (5) ved hjalp af Aflever gammelt elektrisk udstyr pa den
en flad skruetraekker. kommunale genbrugsstation.

Hvis kulbgrsterne er nedslidte, skal de udskiftes.

Indseet kulbgrsterne, og sat daekslet pa igen.

Renggring

Fjern metalspaner fra skeerehovederne med en
bgrste. Smer skaerehovederne og kluppen, sa der
er en tynd oliefilm pa dem, nar de opbevares.

POWER @ CRAFT.
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NORSK

BRUKSANVISNING

Innledning

For at du skal fa mest mulig glede av det nye
rorgjengesettet, ma du lese denne
bruksanvisningen og de vedlagte
sikkerhetsforskriftene for du tar settet i bruk. Vi
anbefaler deg ogsa a ta vare pa bruksanvisningen
hvis du skulle fa behov for a lese om settets
funksjoner senere.

Rorgjengesettets deler

Ledning

Sikkerhetsbryter
Av/pa-knapp

Omkobler for hgyre-/venstrerotasjon
Kullbgrsteholder

Motorhus

Rorhake

Attekantet skjerehodeholder
9. Skjerehoder

10. Rortvinge med travers

11. Oljeflaske

o N O U1 &~ W N =

Tekniske data

Spenning/frekvens: 230 V ~ 50 Hz
Effekt: 1400 W
Hastighet, ubelastet: 24 o/min
Hastighet, belastet: 14 o/min

Rordimensjoner: % %Y 1" og 14

Seerlige sikkerhetsforskrifter

Rorgjengesettet er beregnet pa gjengeskjeering i
vanlige, galvaniserte ror. Ikke prov a skjaere
gjenger i ror av harde metaller som for eksempel
rustfritt stal, siden dette kan skade maskinen.

Av hensyn til verktgyets holdbarhet og gjengens
kvalitet er det sveert viktig at bade roret og
skjeerehodet smgres med skjzereolje under hele
prosessen.

Pase at rortvingen ikke presses mot maskinens side
under drift, siden dette kan skade maskinen.




NORSK

BRUKSANVISNING

Finn det skjerehodet (9) som har riktig diameter
til formalet, og sett det inn i maskinens
attekantede skjarehodeholder (8). Skyv
skjeerehodet inn i skjerehodeholderen helt til det
treffer flensen, og skjaerehodeholderens laseringer
gar inn i lasesporene pa skjaerehodet.

Roret skal festes i rgrtvingen (10). Den enden av
roret gjengene skal skjaeres i, skal peke i samme
retning som traversen. Fest roret sa godt fast i
rortvingen som mulig, men bruk bare handkraft.
Serg for at rgret og traversen er parallelle. Rorets
ende skal vaere saget rett over.

Nar rgret er spent fast i rgrtvingen, skyves S TR
traversen inn i rerhaken (7). Samtidig ma rgret | pramm— .
skyves inn i apningen pa skjaerehodeholderen helt

til det treffer skjarehodet.




NORSK

BRUKSANVISNING

Sett omkobleren til hgyre-/venstrerotasjon (4) i
posisjonen ,inn“, slik at pilen peker innover mot
deg selv.

Stett reret med venstre hand, og press det mot
skjaerehodet.

Trykk sikkerhetskontakten (2) og av/pa-knappen
(3) samtidig inn med hgyre hand.

Skjeerehodet begynner a skjere gjenger i roret.
Nar skjaerehodet har skaret 1-2 omganger gjenger
i roret, skal du stoppe maskinen ved & slippe
knappene.

Trykk inn sikkerhetskontakten og av/pa-knappen
samtidig med venstre hand mens du konstant
smgrer roret og skjerehodet gjennom
sidedpningene i skjaerehodeholderen.

Fortsett til du har skaret de ngdvendige gjengene
og stopp deretter maskinen ved & slippe knappene.

Sett omkobleren til hgyre-/venstrerotasjon i
posisjonen ,ut“, slik at pilen peker vekk fra deg.

Sla pa maskinen. Roret kjgres motsatt vei ut av
skjaerehodet.

Nar roret er helt frigjort fra skjaerehodet, slas
maskinen av ved a slippe knappene.




NORSK

BRUKSANVISNING

Vedlikehold

Kontroller regelmessig at kullbgrstene er i god
stand.

Miljgopplysninger

Du kan bidra til & verne om miljget.

” Folg gjeldende miljoregler: Lever
Apne dekselet til kullbgrsteholderen (5) ved hjelp  gammelt elektrisk utstyr til den

av en flat skrutrekker. kommunale gjenvinningsstasjonen.

Hvis kullbgrstene er nedslitt, ma de skiftes. Sett
inn kullbgrstene igjen, og sett pa plass dekselet.

Rengjoring

Fjern metallspon fra skjeerehodene med en borste.
Smgar skjerehodene og skjerehodeholderen slik at
det er en tynn oljefilm pa dem nar de oppbevares.

POWER @ CRAFT.
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SVENSKA

BRUKSANVISNING

Introduktion

For att du ska fa sa stor gladje som mojligt av din
nya rorgangssats rekommenderar vi att du laser
denna bruksanvisning och de medféljande
sakerhetsforeskrifterna innan du borjar anvanda
den. Vi rekommenderar dessutom att du sparar
bruksanvisningen ifall du behover lasa
informationen om de olika funktionerna igen.

Rorgangssatsens delar

Sladd

Sakerhetskontakt

Strombrytare

Omkopplare for byte mellan hoger/vanstervarv
Kolborsthallare

Motorhus

Rorhake

Attakantig gingkloppa (skirhuvudhéllare)
9. Skédrhuvud

10. Rorhallare med tvarstycke

11. Oljekanna

o N O U1 &~ W N =

Tekniska specifikationer

Spanning/frekvens: 230 V ~ 50 Hz
Effekt: 1400 W
Hastighet, obelastad: 24 v/min
Hastighet, belastad: 14 v/min

Rordimensioner: 1% 34, 1" och 14“

Sakerhetsforeskrifter

Rorgangssatsen ar till for att skdra i vanliga
galvaniserade ror. Skdr inte i ror av harda metaller
som t.ex. rostfritt stal, da detta kan forstora
maskinen.

Av hinsyn till verktygets hallbarhet och gangans
kvalitet ar det mycket viktigt att bade roret och
skarhuvudet smorjs in med skdrolja under hela
processen.

Observera att rorhallaren inte pressas mot
maskinens sida nar den dr igang, da detta kan
forstora maskinen.

11




SVENSKA

BRUKSANVISNING

Ta fram det skdarhuvud (9) som har ratt diameter
for foremalet och sitt in det i maskinens
attakantiga gangkloppa (8). Tryck in skarhuvudet
i gangkloppan tills det tar i flansen och
gangkloppans lasring gar in i skarhuvudets lasspar.

Roret ska spannas fast i rorhallaren (10). Den dnde
av roret som du ska skdra gangor i ska peka i
samma riktning som tvarstycket. Spann fast roret
sd hart som mojligt i rorhallaren, men anvand bara
handkraft! Se till att roret och tvartstycket ligger
parallellt med varandra. Rorets ande ska sagas rakt
over.

Nar roret dr fastspant i rorhéllaren ska tvarstycket — [FRB SF i
tryckas in i rorhaken (7). Samtidigt ska roret -
tryckas in i gangkloppans oppning, tills det traffar
skarhuvudet.

12




SVENSKA

BRUKSANVISNING

Satt omkopplaren till hoger-/vanstergang (4) i
positionen "in”, sa att pilen pekar in mot dig.

Stotta roret med din vianstra hand och dra det mot
skiarhuvudet.

Tryck in sakerhetskontakten (2) och
strombrytaren (3) samtidigt med din hogra hand.

Skdarhuvudet borjar att skidra gangor i roret. Nar
skarhuvudet har skurit en till tva omgangar
gangor i roret ska du stanna maskinen genom att
slappa knapparna.

Tryck in sakerhetskontakten och strombrytaren
med din vanstra hand, medan du kontinuerligt
smorjer in roret och skarhuvudet genom
sidoOppningarna i gangkloppan.

Fortsitt tills du har kapat av de nodvandiga
gangorna och stanna darefter maskinen genom att
slappa knapparna.

Satt omkopplaren till hoger-/vanstergang i
positionen "ut”, sa att pilen pekar bort fran dig.

Starta maskinen. Roret kors det motsatta hallet ut
fran skiarhuvudet.

Nar skdarhuvudet har lossats fran roret stanger du
av maskinen genom att slappa knapparna.

13




SVENSKA

BRUKSANVISNING

Underhall Miljoupplysningar

Kontrollera regelbundet att kolborstarna ar i gott Var meéd och skydda miljon du ocksa!
s._kICk' Folj gillande miljoregler: Lamna in
Oppna holjet till kolborsthdllaren (5) med hjdlp av  forbrukad elektrisk utrustning pa den
en skruvme;jsel. kommunala atervinningsstationen.

Byt ut kolborstarna om de ar nedslitna. Satt in
kolborstarna och sitt pa holjet igen.

Rengoring

Ta bort metallspan fran skarhuvudet med en
borste. Smorj skarhuvudet och gangkloppan sa att
det finns ett tunt oljelager pa dem nar de ska
forvaras.

POWER @ CRAFT.
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SUOMI

KAYTTOOHIJE

Johdanto Tekniset tiedot
Saat uudesta putkenkierteityslaitteesta suurimman Jannite/taajuus: 230 V ~ 50 Hz
hyodyn, kun luet kdyttoohjeen ja Teho: 1.400 W

turvallisuusohjeet lapi ennen laitteen

kiyttoonottoa. Siilytd timi kiyttdohje, jotta voit Nopeus, kuormittamaton: 24 kierrosta minuutissa

putkea ettd kierteitysteraa leikkuuoljylla koko
kasittelyn ajan.

tarvittaessa palauttaa mieleesi sarjan toiminnot. Nopeus kuormitettuna: 14 kierrosta minuutissa
Putken mitat: %434 1" ja 14

Putkenkierteytyslaitteen osat

1. Johto Erityiset turvallisuusohjeet

2. Turvakytkin Putkenkierteityslaite on tarkoitettu tavallisten

3. Virtapainike galvanoitujen putkien kierteittimiseen. Ald yrita
o kierteittaa kovia metalleja, kuten ruostumatonta

4. Suunnanvaihdin teristd, silli muutoin laite voi vaurioitua.

5. Hiiliharjojen pidike Tydkalun mahdollisimman pitkin kiyttoidn ja

6. Moottorikotelo kierteen mahdollisimman hyvan laadun

7. Putken kiinnityskoukku varmistamiseksi on erittdin tarkeda voidella seka

8.

Kahdeksankulmainen kierreleuka

(kierteitysterdn pidike) ) o ‘
Varo, ettei putkenpidike osu laitteen kylkeen

9. Kierrepdat kayttamisen aikana. Muutoin laite voi vaurioitua.

10. Putkenpidike ja poikkipalkki
11. Oljykannu

15




SUOMI

KAYTTOOHJE

Kaytto

Valitse kierteitysterd (9), jonka halkaisija on
kayttotarkoituksen mukainen, ja aseta terd
laitteen kahdeksankulmaiseen kierreleukaan (8).
Tyonna kierteitysterdd kierreleukaan, kunnes
kierteitystera osuu laippaa vasten ja kierreleuan
lukitusrenkaat menevat kierteitysteran
lukitusuraan.

Putki on kiinnitettavd putkenpidikkeeseen (10).
Putken kierteitettivin paian on oltava

poikkipalkin suuntaisesti. Kiristd putki
mahdollisimman tiukasti kiinni
putkenpidikkeeseen, mutta kdytd vain kasivoimia!
Varmista, ettd putki ja vastakappale ovat
samansuuntaisia. Putken toisen pdian on ulotuttava
hieman ulkopuolelle.

Kun putki on kiinnitetty putkenpidikkeeseen,
poikkipalkki on tyonnettava putken
kiinnityskoukkuun (7). Putkea on samalla
tyonnettava kierreleuan aukkoon, kunnes putki
osuu kierteitysteraan.

LT
il
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SUOMI

KAYTTOOHJE

Aseta suunnanvaihtokytkin (4) sisaanpain-
asentoon, jotta nuoli osoittaa itseasi kohden.

Tue putkea vasemmalla kadelld ja paina sitd
kierrepditd vasten.

Paina turvakytkintd (2) ja virtapainiketta (3)
oikealla kadelld.

Kierrepaa ryhtyy kierteittamaan putkea. Kun
kierrepad on leikannut putkeen 1-2 kierrosta,
pysayta laite vapauttamalla painikkeet.

Paina nyt turvakytkintd ja virtapainiketta
samanaikaisesti vasemmalla kddelld. Voitele putkea
ja kierrepdata kierreleuan sivuaukoista.

Jatka, kunnes kierre on riittivan pitkd. Pysayta
laite vapauttamalla painikkeet.

Aseta suunnanvaihtokytkin ulospain-asentoon,
jotta nuoli osoittaa itsestasi poispdin.

Kaynnista laite: Putki irtoaa kierrepaasta.

Kun putki on tdysin irti kierrepaastd, pysaytd laite
vapauttamalla painikkeet.

17




SUOMI

KAYTTOOHJE

Kunnossapito

Tarkista saannollisesti, ettd hiiliharjat ovat
kunnossa.

Avaa hiiliharjojen pidikkeen (5) suojus littealla
ruuvitaltalla.

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, ne on vaihdettava.
Aseta hiiliharjat paikalleen ja sulje niiden suojus.

Puhdistaminen

Poista metallilastut kierrepaastd harjalla. Voitele
kierrepaat ja kierreleuka ennen niiden asettamista
sdilytykseen, jotta niihin jaa ohut 6ljykalvo.

Ymparistonsuojelutietoja

Voit suojella ymparistoa omilla toimilla.
Noudata voimassa olevia
ymparistomaarayksia: toimita vanha
sahkolaite kierratyspisteeseen.

POWER @ CRAFT.
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ENGLISH

INSTRUCTION MANUAL

Introduction

To get the most out of your new pipe thread kit,
please read through these instructions and the
enclosed safety instructions before use. Please also
save the instructions in case you need to remind
yourself of the kit’s functions at a later date.

Main components

Cord

Safety switch

On/off button

Right/left switch

Carbon brush holder
Motor housing

Pipe hook

Octagonal die stock (cutting head holder)
9. Cutting heads

10. Pipe clamp with cross piece
11. Oil bottle

O N O U1 &~ W N =

Technical specifications

Voltage/frequency: 230 V ~ 50 Hz
Power rating: 1,400 W
Max. speed: 24 ypm
Speed, loaded: 14 rpm

° o : . 146 3/ " 1/
. ) )
Pipe dimensions 6 3%, 1" and 1%

Special safety instructions

The pipe thread kit is intended for thread cutting
of ordinary galvanised pipes. Never try to cut
threads in pipes made from hard metals such as
stainless steel, for example, as this can damage the
machine.

In order to preserve the tool’s durability and the
quality of the thread, it is very important that
both the pipe and the cutting head are lubricated
with cutting oil throughout the process.

Take care to ensure that the pipe clamp does not
press against the side of the machine during
operation, as this can damage the machine.

19




ENGLISH

INSTRUCTION MANUAL

Find the cutting head (9) with the right diameter
for the object and place it in the machine’s
octagonal die stock (8). Push the cutting head
into the die stock until it touches the flange and
the die stock’s lock rings go into the cutting
head’s lock grooves.

The pipe must be held fast by the pipe clamp (10).
The end of the pipe in which the thread is to be
cut must point in the same direction as the cross
piece. Tighten the pipe as firmly as possible in the
pipe clamp, but only using manual power! Check
that the pipe and cross piece are parallel. The end
of the pipe must be sawn just above.

When the pipe is secure in the pipe clamp, the
cross piece must be pushed into the pipe hook (7).
At the same time the pipe should be pushed into
the die stock opening until it touches the cutting
head.

20




ENGLISH

INSTRUCTION MANUAL

Move the right/left switch (4) to the “in” position
so that the arrow points in towards you.

Support the pipe with your left hand and press it
against the cutting head.

Push the safety switch (2) and on/off button (3) in
at the same time with your right hand.

The cutting head starts to cut a thread in the pipe.
Once the cutting head has cut 1-2 thread rotations
in the pipe, you must stop the machine by
releasing the buttons.

Now push the safety switch and the on/off button
in at the same time with your left hand, while
continuously lubricating the pipe and cutting
head through the side openings in the die stock.

Continue until you have cut the necessary threads
and then stop the machine by releasing the
buttons.

Move the right/left switch to the “out” position so
that the arrow points away from you.

Switch on the machine. The pipe is fed the
opposite way out of the cutting head.

Once the pipe is free of the cutting head, switch off
the machine by releasing the buttons.

21




ENGLISH

INSTRUCTION MANUAL

Maintenance

Check regularly that the carbon brushes are in a
good condition.

Open the carbon brush holder (5) cover using a
flat screwdriver.

If the carbon brushes are worn, they should be
replaced. Insert the carbon brushes, and replace
the cover.

Cleaning

Remove metal filings from the cutting heads with
a brush. Lubricate the cutting heads and die stock
to ensure there is a thin film of oil on them before
they are put away.

Environmental information

You can help protect the environment!
Follow the applicable environmental
regulations. Dispose of unwanted
electrical equipment at an approved
refuse disposal centre.

POWER @ CRAFT.

22




DEUTSCH

GEBRAUCHSANWEISUNG

Einfiihrung

Damit Sie an Threm neuen Gewindeschneider-Set
moglichst lange Freude haben, bitten wir Sie, die
Gebrauchsanweisung und die beiliegenden
Sicherheitshinweise vor Ingebrauchnahme
sorgfaltig durchzulesen. Ferner wird empfohlen,
die Gebrauchsanweisung fiir den Fall aufzube-
wahren, dass Sie sich die Funktionen des Sets
spater nochmals ins Gedichtnis rufen mochten.

Teile des Gewindeschneider-Sets
Kabel

Sicherheitsschalter

Ein-/Aus-Schalter

Umschalter fiir Rechts-/Linkslauf
Schleifkohlenhalter

Motorgehiuse

Rohrhaken

Achteckige Schneidkluppe (Schneidkopfhalter)
Schneidkopfe

10. Rohrzwinge mit Traverse

11. Olkanne

© 2N o g W=

Technische Daten

Spannung/Frequenz: 230 V ~ 50 Hz
Leistung: 1.400 W
Drehzahl, unbelastet: 24 U/min
Geschwindigkeit, belastet: 14 U/min

Rohrabmessungen. 1% 34, 1" und 1%4“

Sicherheitshinweise

Das Gewindeschneider-Set dient zum
Gewindeschneiden an normalen, galvanisierten
Rohren. Versuchen Sie nicht, Gewinde in Rohre
aus harten Metallen, wie z. B. Edelstahl zu
schneiden, da dies die Maschine beschddigen kann.

Diese Schmierung wihrend des gesamten
Arbeitsablaufs ist im Interesse der Haltbarkeit des
Werkzeugs und der Gewindequalitat von grofder
Wichtigkeit. Achten Sie darauf, dass die
Rohrzwinge wéahrend des Gebrauchs nicht gegen
die Seite der Maschine gedriickt wird, da dies die
Maschine beschdadigen kann.
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DEUTSCH

GEBRAUCHSANWEISUNG

Gebrauch

Wihlen Sie einen Schneidkopf (9) passender
Grofde aus und setzen Sie diesen in die achteckige
Schneidkluppe (8) des Apparates. Schieben Sie
ihn ein, bis er an den Flansch anschlagt und der
Arretierring in die entsprechende Rille des
Schneidkopfes einrastet.

Das Rohr muss in der Rohrzwinge (10) fest
eingespannt werden. Das Rohrende, das ein
Gewinde erhalten soll, muss in die gleiche
Richtung wie die Traverse zeigen. Spannen Sie das
Rohr so fest wie moglich (nur mit der Hand!) in
die Rohrzwinge ein. Sorgen Sie dafiir, das Rohr
und Traverse parallel zu einander sind. Das Ende
des Rohrs muss gerade abgeschnitten sein.

Nach dem Einspannen wird die Traverse in den
Rohrhaken (7) eingefiihrt. Das Rohr ist
gleichzeitig in die Offnung der Schneidkluppe zu
schieben, bis es an den Schneidkopf stof3t.

POWER @ CRAFT.
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DEUTSCH

GEBRAUCHSANWEISUNG

Stellen Sie den Umschalter fiir Rechts-/Linkslauf
(4) auf die Position ,nach innen“, sodass der Pfeil
auf Sie zeigt.

Stiitzen Sie das Rohr mit der linken Hand und
driicken Sie es gegen den Schneidkopf.

Driicken Sie mit der rechten Hand gleichzeitig auf
den Sicherheitsschalter (2) und den Ein-/Aus-
Schalter (3).

Der Schneidkopf beginnt, ein Gewinde in das Rohr
zu schneiden. Wenn der Schneidkopf das Gewinde
1-2 Drehungen in das Rohr geschnitten hat,

missen Sie die Maschine stoppen, indem Sie die
Schalter loslassen.

Driicken Sie jetzt mit der linken Hand gleichzeitig
den Sicherheitsschalter und den Ein-/Aus-Schalter,
wihrend Sie das Rohr und den Schneidkopf
standig durch die Seitenoffnungen der
Schneidkluppe schmieren.

Fahren Sie fort, bis Sie das erforderliche Gewinde
geschnitten haben, und stoppen Sie danach die
Maschine, indem Sie die Schalter loslassen.

Stellen Sie den Umschalter fiir Rechts-/Linkslauf
auf die Position ,nach auflen“, sodass der Pfeil von
Ihnen weg zeigt.

Schalten Sie die Maschine ein. Das Rohr wird in
entgegen gesetzter Richtung aus dem Schneidkopf
gefahren.

Wenn das Rohr den Schneidkopf vollstandig
verlassen hat, wird die Maschine abgeschaltet,
indem die Schalter losgelassen werden.

POWER CRAFT.
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DEUTSCH

GEBRAUCHSANWEISUNG

Pflege
Uberpriifen Sie in regelmiRigen Abstinden, ob die
Schleifkohlen noch gut sind.

Offnen Sie hierzu die Abdeckung des
Schleifkohlenhalters (5) mit einem flachen
Schraubenzieher.

Sollten die Kohlebiirsten abgenutzt sein, missen

sie ausgewechselt werden. Setzen Sie die alten bzw.

neuen Schleifkohlen ein und schrauben Sie die
Abdeckung wieder auf.

Reinigung

Entfernen Sie Metallspane mit einer Biirste von
den Schneidkdpfen. Schmieren Sie die
Schneidkopfe und die Schneidkluppe vor der
Lagerung so, dass ein diinner Olfilm verbleibt.

Umweltinformationen

Auch Sie konnen einen Beitrag zum
Umweltschutz leisten! Halten Sie die
geltenden Umweltvorschriften ein:
Entsorgen Sie ausrangierte elektrische
Geradte bei Ihrer kommunalen
Recyclingstation.

POWER @ CRAFT.
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PART LIST

No.| Name No.| Name No.[ Name No. Name

1 |Plastic Material Lid | 13 | 29 bearing 25 | Assistant Handle | 37 | Clamping Apparatus
2 | Cylinder Annul 14 | Armature 26 [Positiveand Negative Switchi 38 | Oil can

3 |9 Circlip 15| 18 Bearing 27 | Brush cap 39| Wrench

4 |Plane bearing 16 | Steath of Bearing | 28 | Carbon brush 40 | Cross Screwdriver
5 |Bearing 17 | Screw Msus 29 | Brush holder 41 |Screw Muxis

6 |Endless Screw 18 | Stator 30 | Name plate 42 |Die head 1/2"

7 |Bearing 19 | Switch 31 | Housing 43 [Die head 3/4"

8 |Gear 20 | Press Plank 32 | Circlip 44 |Die head 1"

9 |10 Circlip 21 | Screw Maus 33 | Worm Wheel 45 | Die head 1-1/4"
10 |Head capsule 22 | Power'Plug 34 | Nut M5 46 | Join circle

11 |Screw Msxeo 23 | Jacket of Cable 35 | Screw Msxs

12 | Anti wind ring 24 | Screw Msus 36 | Screw Msxss

POWER @ CRAFT.
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CE-ERKLARING

CE-merke er anbragt: 2007 EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
CE-merket: 2007 EU-SAMSVARSERKLARING

CE-mérke monterat: 2007 EU-DEKLARATION

CE-merkki myonnetty: 2007 EU-ILMOITUS DIREKTIIVIEN NOUDATTAMISESTA
CE mark placed: 2007 EC-DECLARATION OF CONFORMITY

CE-Zeichen angebracht: 2007 EG-KONFORMITATSERKLARUNG

EU-Importer, EU-importgr, EU-Importér, EU-maahantuoja, EEC-importer, EG-Importeur,:

HP-Varktoj A/S Industrivej 67 -7080 Borkop

POWER CRAFT
54772 (GMTE-02)

230 V- 1400 W
Erklerer herved pa eget ansvar, at: ELEKTRISK RORGEVINDSAT
Erkleerer herved pa eget ansvar at: ELEKTRISK RQRG.‘I-ENGESETT
Intygar harmed pa eget ansvar, att: ELEKTRISK RORGANGSATS
IImoittaa omalla vastuullaan, etti: SAHKOKAYTTOINEN PUTKENKIERTEITYSLAITE

Hereby , on our own responsability declare that: ELECTRIC PIPE THREAD KIT
Erklaren hiermit in eigener Verantwortung, dass: GEWINDESCHNEIDER-SET

Er fremstillet i overensstemmelse med folgende: Er fremstilt i samsvar med fglgende:
Ar tillverkad enligt foljande: On valmistettu seuraavien direktiivien mukaisesti:
Is manufactured in compliance with the following: Hergestellt wurde in Ubereinstimmung mit folgenden:

DIREKTIVER, DIREKTIVER, DIREKTIV, DIREKTIIVIT, DIRECTIVES, RICHTLINIEN:

98/37/EF: Maskindirektivet med andringsdirektiver. 98/37/EQF: Maskindirektivet med tillegg og rettelser.
06/95/EQF: Lavspendingsdirektivet. 06/95/EQF: Lavspenningsdirektivet.

89/336/EQF: EMC-direktivet + (eendringsdirektiv 93/68/EQF) 89/336/EQF: EMC-direktivet + (rettelser 93/68/EEC)
98/37/EEC: Maskindirektivet med tilligg och rittelser. 98/37/ETY: Konedirektiivi liitteineen ja korjauksineen.
06/95/EEC: Lagspanningsdirektivet. 06/95/ETY: Matalajannitedirektiivi.

89/336/EEC: EMC-direktivet + (rittelser 93/68/EEC) 89/336/ETY: EMC-direktiivi + (korjauksineen 93/68/ETY)
98/37/EC: Safety of machinery with amendments. 98/37/EWG: Maschinenrichtlinie mit Anderungen.
06/95/EEC: Low Voltage Directive. 06/95/EWG: Niederspannungsrichtlinie.

89/336/EEC: EMC- directive + (amendments 93/68/EEC) 89/336/EWG: EMC-richtlinie + (Anderungen 93/68/EWG)

STANDARDER, NORMER, NORMER, NORMIT, STANDARDS, NORMEN:

EN XXXXX - EN XXXXX
EN XXXXX - EN XXXXX

HP-Verktgj A/S - BORKOP - 20/07/2007

Indkebschef, Inkjopssjef, Inkopschef, Ostopaillikkd, Purchase manager, Einkaufsleiter
Stefan Schou c €

POWER @ CRAFT.
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Nar det gzelder:

Reklamationer
Reservedele
Returvarer
Garantivarer

Abent 7.00 til 16.00
TIf: +4576 62 11 10

Fax: +45 76 62 11 27
E-mail: service@hpv.dk

T

Ndr det gdiller:

Reklamationer
Reservdelar

Retur varor
Garantiarenden

Oppet tider 8.00 — 17.00
Tel. 0451-833 00

Fax 0451-807 77
E-mail: service@spverktyg.com

.I.

Kun asia koskee:

Reklamaatioita

Varaosia

Palautuksia

Takuuasioita

Auki 8.30 - 16.00

Puh: +358 19 231 430
Fax: +358 19 231 957
E-mail: info@brbintermarket.fi




